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1. Cbapky npousBodumb 3nekmpodamu muna 342 FOCT 9467-175.
2. CbapHble whb donxHel ObiMb 2epMemuyHsl dns npedombpauwerus nonadanus Bnazu BHympe usdenus.
3. CmbikoBol web 3a4ucmume.
4. TMocne BuinonHeHus chapoyHblx padom omkpeimele nobepxHocmu demaned OYUCMUMbL CM WAAKA,

pxabyunsl U dpyzux 3azpsisHeHUl, GHMUKOPPO3UOHHUKW 3awumy nobepxHocmeld Memannuveckux
usdenud BuinonHsms Ha 3abcde BbinonHsmb 2pynnod Mamepuanod nokpeimus |, UHGEKC NOKpLIMUSA
“n”, coznacHo CH 2.01.07-2020 “3awuma cmpoumensHblX KOHCMPUKUUU om Koppo3uu”. Kavecmbo
no [OCT 9.032-7&.

PekoMeHdyemca nokpeibams zpyHmobkod P-021 u 3mansie NMP-115 (unu aHanozu). Gdwas
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1. Сварку производить электродами  типа Э42 ГОСТ 9467-75. Сварку производить электродами  типа Э42 ГОСТ 9467-75. 2. Сварные швы должны быть герметичны для предотвращения попадания влаги внутрь изделия. Сварные швы должны быть герметичны для предотвращения попадания влаги внутрь изделия. 3. Стыковой шов зачистить. Стыковой шов зачистить. 4. После выполнения сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака, После выполнения сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака,  выполнения сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака, выполнения сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака,  сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака, сварочных работ открытые поверхности деталей очистить от шлака,  работ открытые поверхности деталей очистить от шлака, работ открытые поверхности деталей очистить от шлака,  открытые поверхности деталей очистить от шлака, открытые поверхности деталей очистить от шлака,  поверхности деталей очистить от шлака, поверхности деталей очистить от шлака,  деталей очистить от шлака, деталей очистить от шлака,  очистить от шлака, очистить от шлака,  от шлака, от шлака,  шлака, шлака, ржавчины и других загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических  и других загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических и других загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических  других загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических других загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических  загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических загрязнений, антикоррозионную защиту поверхностей металлических  антикоррозионную защиту поверхностей металлических антикоррозионную защиту поверхностей металлических  защиту поверхностей металлических защиту поверхностей металлических  поверхностей металлических поверхностей металлических  металлических металлических изделий выполнять на заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия  выполнять на заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия выполнять на заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия  на заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия на заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия  заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия заводе  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия   выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия  выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия выполнять группой материалов покрытия I, индекс покрытия  группой материалов покрытия I, индекс покрытия группой материалов покрытия I, индекс покрытия  материалов покрытия I, индекс покрытия материалов покрытия I, индекс покрытия  покрытия I, индекс покрытия покрытия I, индекс покрытия  I, индекс покрытия I, индекс покрытия  индекс покрытия индекс покрытия  покрытия покрытия "п", согласно СН 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество  согласно СН 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество согласно СН 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество  СН 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество СН 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество  2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество 2.01.07-2020 "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество  "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество "Защита строительных конструкций от коррозии". Качество  строительных конструкций от коррозии". Качество строительных конструкций от коррозии". Качество  конструкций от коррозии". Качество конструкций от коррозии". Качество  от коррозии". Качество от коррозии". Качество  коррозии". Качество коррозии". Качество  Качество Качество лакокрасочного покрытия должно соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74.  покрытия должно соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74. покрытия должно соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74.  должно соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74. должно соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74.  соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74. соответствовать классу V по ГОСТ 9.032-74.  классу V по ГОСТ 9.032-74. классу V по ГОСТ 9.032-74.  V по ГОСТ 9.032-74. V по ГОСТ 9.032-74.  по ГОСТ 9.032-74. по ГОСТ 9.032-74.  ГОСТ 9.032-74. ГОСТ 9.032-74.  9.032-74. 9.032-74. Рекомендуется покрывать грунтовкой ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  покрывать грунтовкой ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая покрывать грунтовкой ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  грунтовкой ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая грунтовкой ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая ГФ-021 и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая и эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая эмалью ПФ-115 (или аналоги). Общая  ПФ-115 (или аналоги). Общая ПФ-115 (или аналоги). Общая  (или аналоги). Общая (или аналоги). Общая  аналоги). Общая аналоги). Общая  Общая Общая толщина лакокрасочного покрытия, включая грунтовку 80 мкм. 5. Восстановление покрытий, повреждённых в процессе транспортирования, хранения и Восстановление покрытий, повреждённых в процессе транспортирования, хранения и  покрытий, повреждённых в процессе транспортирования, хранения и покрытий, повреждённых в процессе транспортирования, хранения и  повреждённых в процессе транспортирования, хранения и повреждённых в процессе транспортирования, хранения и  в процессе транспортирования, хранения и в процессе транспортирования, хранения и  процессе транспортирования, хранения и процессе транспортирования, хранения и  транспортирования, хранения и транспортирования, хранения и  хранения и хранения и  и и монтажа выполнять на монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  выполнять на монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5 выполнять на монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  на монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5 на монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5 монтажной площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5 площадке. Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5 Срок службы лакокрасочного покрытия 2-5  службы лакокрасочного покрытия 2-5 службы лакокрасочного покрытия 2-5  лакокрасочного покрытия 2-5 лакокрасочного покрытия 2-5  покрытия 2-5 покрытия 2-5  2-5 2-5 лет, класс долговечности  - низкий (L).
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